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Vazeni obchodni priatelia

Sedim vo vinici pri pohdri vina a zamyslam sa nad tym, Ze ¢i to,

¢o robim, robim dobre alebo zle.

Prvé, ¢o mi napadlo je, Ze nasa firma je
najstarsia svojho druhu na Slovensku.

Uz 25 rokov, jedno ICO, jedna adresa,
jeden mobil a jedno meno. Dokonca
moje. Preco moje? Spominam si, ze
viziou bolo, aby za mojou firmou a jej
slubmi som stal ja. Aby sfub mojej firmy
bol moj slub, chlapské slovo.

Spominam si dokonca, ze mi nikdy ani
len nenapadlo vytvorit firmu Kral SK, Kral
NOVA s inym ICO-m alebo, ¢o tak odist
do,raja”?

Nasich  partnerov WEINIG, KATRES...
sme nikdy neopustili, naopak sme
prijali dalsich HOLZ HER, IMA, MARTIN,
ROBLAND... pod nase kridla.

Pri druhom pohari vina som si uvedomil,
Ze sme nikdy nikomu nedZili ani korunu,
ani cent. Nikdy sme neokradli eurdpske
fondy a pri pohlade do obchodného
registra stéle figuruje pod firmou moje
meno. Co ma tesi, Ze pribudli dve nové
mena, Samove a Martinove.

/0 zamestnancov sa stali partneri. Toto
povazujem za svoj najvacsi podnika-
telsky Uspech.

No a pri trefom pohdri vina Vam
potvrdzujem, Zze budeme dalej TU
a budeme prindsat pokrok a rozvoj do
drevarskej a nabytkdrskej branze na
Slovensku.
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Pavol Kral

Zakladatel Krdl, s.r.o., Zilina
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Pri investiciach rozhoduje pomer
scena - vykon“

Na nase otdzky odpovedal majitel'spolocnosti
Ing. Peter Tomko.

Spoloc¢nost Nabytkové stolarstvo TOMKO v Bratislave sa od roku 1989
venuje vyrobe interiérového nabytku na mieru z laminovanych alebo
dyhovanych dosiek. Je spolahlivym partnerom pri vyrobe nabytku pre
kancelarie, obchody, restauracie, business centra, sukromnych klientov
alebo $pecializované zariadenia.

Pan Tomko, ako si spominate na zaciatky svojho podnikania?

Firmu som zaloZil v auguste 1989, t. j. par mesiacov pred neznou revoluciou ziskanim

,Opravnenia k individudlnej ¢innosti-stolarske prace’, ktoré mi vydal Narodny vybor

Bratislava I, vtedy este s oslovenim sudruh Ing. Peter Tomko.

Podmienky mojej ¢innosti popri hlavnom zamestnani boli v troch hlavnych bodoch:

m Cinnost sadala vykonavat iba s pomocou rodinnych prislusnikov (zamestnéavanie
inych pracovnikov bolo vtedy este vykoristovanie)

m  Narodny vybor mi vydal,,cenové usmernenie” — stanovend zi¢tovacia hodinova
sadzba 32,- K¢s/hod (vtedy cca 1 €/hod)

B SuUcastou povolenia bola progresivna danova tabulka, ktora koncila stropom - pri
ro¢nom zarobku nad 80.000 K¢s (vtedy cca 2.500 €) bola dar z prijmu 80%.

Za rodinné Uspory, vtedy 10.000 Kés, som kupil prvy stroj — UMDS2 (univerzalny
drevoobrébaci stroj) od TOS Svitavy a zacal som v pivnici rodinného domu vyrabat
vesiakové steny z masivu, ktoré sme predavali cez inzeraty vo Vecerniku.

Zaujimavé spomienky. Kedy ste si prvykrat uvedomili, Ze je potrebné investovat
do progresivnejsej technolégie?

V roku 1993 som zamestnal prvych dvoch pracovnikov (zhodou okolnosti pracuju vo
firme dodnes, t. j. 23 rokov) a zaroveri sme sa prestahovali do prenajatych priestorov
s vymerou cca 100 m2. S nastupom novinky, akou boli ABS hrany, vznikla poZiadavka
na technoldgiu, ktord sme zacali vyberat na vystave v Nitre, kde sme aj objednali nasu
prvu olepovacku hran od firmy HOLZ HER.

Od tohto momentu sa zacal objem nasej vyroby zvySovat a nds to inspirovalo
k vaham o dal3ich investicidch do technolégie. Dospeli sme k zndmemu porovnaniu,
ktoré sa pouziva v IT biznise ,pomer cena — vykon"

Cize kritérium ,cena - vykon” je Vasim hlavnym kritériom pri vybere technolégie?
Mali sme forméatovaciu pilu talianskej vyroby za prijatelnt cenu, ale vymenili sme

ju za pilu Martin, ktord bola omnoho drahsia, ale zérover jej presnost a spolahlivost
zodpovedala narastu ceny.



Tieto poznatky nas presvedcili o kvalite
nemeckych strojov a aj preto sme ostali
pravidelnym zékaznikom firmy HOLZ-
HER. Postupne sme doplnili nase stroje
0 CNC obrabacie centrum Easy Master,
narezové centrum Tectra (uz druhé
v poradi) prepojené s chaotickym
skladom Grundner, CNC vrtacie centrum
Evolution a v sucasnosti ¢akdme na
dodanie nasejv poradistvrtej olepovacky
radu Sprint.

Ale technika nie je jedinym faktorom
uspechu.

Vietky tieto moderné technoldgie vsak
nie su zarukou kvalitnej vyroby bez
vyskolenej a spolahlivej obsluhy. Mdme
poznatok, Ze v niektorych pripadoch je
jednoduchsie mladého [T-ckédra naucit
zaklady vyroby ndbytku ako starSieho
stoldra naucit programovat CNC stroje.
Pre zaujimavost, nase narezové centrum
so skladom Grundner obsluhuje kvalitny
pracovnik, ktory je pdébvodom vyuceny
kuchar.

Ako hodnotite spolupracu
s dodéavatelom Vasich technolégii,
spolo¢nost Krél s.r.o., Zilina?

Dalsie kvalitativne kritérium  stvisiace
s technolégiou je spolahlivy servis
a dodavka ndhradnych dielov. Nase
dlhoro¢né skusenosti  (od roku 20071)
so  servisnymi  pracovnikmi  firmy
HOLZ-HER to jednoznacne potvrdzuju.
Za celé obdobie prace na strojoch HOLZ-
HER sme nemali vypadok stroja viac
ako 24 hodin. Vela problémov sa dalo
vyriesit telefonickym servisom, pripadne
technici vzdy nasli provizérne riesenie,
ktoré umoznilo, aby stroj pracoval
az do terminu dodania potrebného
nahradného dielu.

Po zaujimavych spomienkach na
minulost, ako hodnotite sucastnost
a kde sa vidite v buducnosti?

Postupne s ndrastom vyroby sme rozsirili
nase priestory na cca 500 m2 a doplnili
stav zamestnancov na 10 pracovnikov.
TazZisko nasej vyroby je v kancelarskom
ndbytku a zariadovani kompletnych
interiérov,  zaroven  robime  porez
a hranovanie dielcov pre malych stolarov,
¢fm su nase stroje dostatoc¢ne vytazené.

Porovnanim sucasného objemu vyroby
s minulymi rokmi je jednoznacné, Ze
s pomocou modernych technoldgifi sme
nas vykon zvysili o cca 50 % v priebehu
3 rokov. Prispeli k tomu aj riadiace
softvéry, pomocou ktorych spracujeme
zakazku od cenovej ponuky cez vyrobnu
dokumentaciu az po vystupy pre stroje.
Na zaddvanie porezov pouzivame
internetovu aplikaciu, ktord so zadanim
vypoc¢ita aj cenu. Tdto aplikaciu
v sucasnostirozsirujeme aj o opracovanie
narezanych dielcov (vftanie a frézovanie)
s vyuzitim CNC stroja HOLZ HER -
Evolution.

Dakujeme za zaujimavy rozhovor
pdnovi Petrovi Tomkovi a tesime sa
na dalsiu uspesnu spoluprdcu.
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Nabytkové stoldrstvo TOMKO Bratislava
www.nabytkovestolarstvo.sk
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25 rokov BEKY, a.s. Snina
VASE DREVO RASTIE U NAS

Firma BEKY, a.s., je na trhu od roku 1991 a je jednym z najviéésich
reportaz spracovatelov tvrdého dreva v strednej Eurdépe. Firmou nds
previedol pdn Dusan Brecka, predseda predstavenstva

BEKY, a.s. Snina.

B Za datum zrodenia BEKY, a.s. sa povazuje 12.janudr 1991.V tento den o 16,00
sa pohla novopostavend ramova pila RZ — 710 z Kralovopolskej strojirny,
Moravské Budejovice. Prvd ramovka zakUpena sukromnym podnikatelskym
subjektom na Uzemi Ceskoslovenska (august 1990).

B Za 25 rokov sme predli skutocne dlhd, nie vzdy hladkd cestu. Neplatici
v 90-tych rokoch, ,polozené” firmy na Slovensku, v Cechéch, Slovinsku, Taliansku,
Tajwane, USA. Neustéle sa zvysujuca byrokracia na nasom Slovensku, ¢udné
praktiky pri pomoci podnikatefom od $tatu, alebo EU. Bohuzial firma BEKY, as.
Ziadnu podporu nedostala, napriek niekolkym projektovym pokusom.

B Napriek tomu sa za toto obdobie stala firma BEKY, a.s. modernym drevo-
spracujucim zadvodom ktory dokaze spracovat slovensku gulatinu do poslednej
piliny (brikety RUF a drevna mucka).

B Prvotné spracovanie bukovej a dubovej gulatiny, vysledné rezivo a prirezy su
zaloZené po naparenf do susiarenskych komor typu Katres.

m Povysudenfje tovar smerovany na ohybanie, vyrezavanie, hoblovanie a lepenie.

BV roku 2015 sme ukoncili unifikdciu strojového zariadenia v suchej vyrobe
a 7 kusov stvorstranok typu WEINIG 600 je zakladom suchej vyroby polotovarov.

BV tomto roku 2016 sme ukoncili modernizaciu prvotného spracovania gulatiny
a vymenu casti technoldgie na vyrobu drevnej mucky.

B Buduci investi¢ny rozvoj chceme smerovat do technoldgii, ktoré zvysia pridanu
i hodnotu. Hala na montaz CNC centier je ukoncend.V budidcom roku chceme
1“' i zakUpit prvé 3 CNC stroje.

m Taktiez je vo vyhlade dalSie spracovanie drevnej mucky do drevoplastu
a bakelitovych produktov.

m  Stafetu vo firme pomaly prebera mladsia generécia, ktord ¢aké vela doslednej
a zodpovednej prace na budovani dobrého mena spolo¢nosti.

BEKY, a.s. Snina, www.beky.eu
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Zhodnocovanie drevného odpadu v praxi

Firma Krdl s.r.o. v poslednom case realizovala niekolko zamerov
na zhodnocovanie drevnej suroviny. Mozno aj Vy tu ndjdete

-----

Vytvdrat v dnesnej dobe pri spracovani dreva a vyrobe ndbytku zisk je ndrocné.
Je nevyhnutné vyuZzit vsetky mozné spésoby zefektivnenia vyrobnych procesov
a zdroven spenaZit vsetky mozZné produkty vyroby — aj tie vedlajsie, ktoré sa dlhodobo
neoprdvnene nazyvali odpadom. Pre velké vyrobné prevddzky, hlavne pilnice, bolo
sekanie odrezkov aj v minulosti samozrejmostou. Stiepka pre piliarov bola a bude
dobrym obchodnym artiklom ¢i uz vo forme energetickej, alebo papierenskej. Dnes
uz aj mnohé stredné a malé prevddzky zavddzaji technoldgie zuzZitkovania subehu
vyroby. Dévodov je mnoho - stupajlce ceny energii na vykurovanie vlastnych
vyrobnych priestorov, nizke vykupné ceny za odrezky, podpora kapacity vyroby
brikiet, energetickd sebestacnost &i poriadok vo vyrobe. Pre vytvorenie ndhladu Vdm

uvddzame niektoré z nasich poslednych realizdcii.

Vyroba okennych hranolov

SACCO, s.r.0. Zilina

Typ stroja:

UNTHA, LR 520

Maly kompaktny typ stroja uréeny pre
malé a stredné prevadzky s objemom
odrezkov ca. 3,0 m3 / tyzden; denné
vyuZitie stroja 2 — 3 hodiny,

Potreba miesta je mensia nez 1 m2
Vstupny material:

odrezky z kapovacej pily, makké drevo
Viystupny materidl:

suchd energeticka Stiepka
premiesavana v zasobniku s hoblinami

a pilinami vznikajucimi pri  vyrobe
okenného  hranola a  nasledne
spracovavand do drevenych brikiet

hranatého tvaru na briketovacom lise
RUF, typ RUF 400. Transport vyrobenej
stiepky do  zdsobnika  odsavanim.
Perforacia sita 12 mm

Vyroba drevenych paliet
Palette-Wood s.r.o. Piestany

Typ stroja:

UNTHA, LR 1000 - 22,0 kW

Stroj vyssej konstrukenej triedy s dizkou
rotora 1 000 mm a vykonom hlavného
motora 22 — 30 kW. Resp. 2 x 18,5 kW.
Zariadenie  vybavené  hydraulickym
pritlakom pre dokonalé vyuZitie celej
plochy rotora a optimédlne drvenie
vstupného materialu.

Tyzdenny objem odrezkov

ca. 12,0 m3/ tyzden

Nasypka: 1000 x 1 050 resp. 1 600 mm
Perfordcia sita 25 mm

Vstupny material:
odrezky z vyroby paliet
makké drevo

celé 1-cestné palety

Vystupny material:

suchd energeticka Stiepka
Dopravovana 3$nekom do zasobnika
paliva pre kotol na dreveny odpad urceny
pre vykurovanie susiarni a vyrobnych
priestorov.

Vyroba dyhovanych
dosak,nabytkovych dielcov pre
nabytkarsky priemysel, vybavenie
obchodov, vystavné stanky,
interiérové architektonické prvky,
fasadne a interiérové obklady.
europlac s.r.o. Topolcany

Typ stroja:

UNTHA, LR 1000 - 30,0 kW

Stroj vyssej konstrukenej triedy s dizkou
rotora 1 000 mm a vykonom hlavného
motora 22 — 30 kW. Resp. 2 x 18,5 kW.
Zariadenie  vybavené  hydraulickym
pritlakom pre dokonalé vyuzitie celej
plochy rotora a optimalne drvenie
vstupného materidlu.

Tyzdenny objem odrezkov

ca. 12,0 m3/ tyzden

Nésypka: 1 000 x 1 050 resp. 1 600 mm.
Perforacia sita 25 mm

Vstupny material:

odrezky zo spracovavania
drevotrieskovych dosak, MDF,
preglejky, masivne drevo, latovky

Viystupny material:

energetickd Stiepka

Dopravovana odsavanim do zasobniku
paliva pre kotol na dreveny odpad urceny
pre vykurovanie vyrobnych priestorov.

I KRAL
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Spravnymi rozhodnutiami ku kvalite

Tento c¢ldnok je urceny pre tych vyrobcov, ktori chcu dodat svojim
zdkaznikom hodnotny vyrobok a su si vedomi toho, Ze niekto
iny dokdze dodat na trh cenovo atraktivnejsiu alternativu.

Alternativu, nie to isté.

V dnesnej dobe internetu nie je absolttne Ziaden problém ndjst si doddvatela ndbytku. Vyhladanie piatich kontaktov na vyrobcov
ndbytku nezaberie viac ako 5 minut. A zaslanie dopytu e-mailom dalsich 5 minut — tym piatim firmdm, adresdt v skrytej kopii.
Ved pozndte. PretoZe dnes zdkaznik chce mat moznost volby, chce porovndvat, chce si vyberat z viacerych moznosti. Teda, pokial
uZ nie je z istych dévodov — odporucenie, vlastnd skisenost — rozhodnuty pre spoluprdcu s konkrétnym ndbytkdrom. Aky dévod
to je? Cena? Zdkaznik, ¢o ide po cene, sa uspokoji s odporucenim kamardta, Ze Vasa firma je najlacnejsia a nebude hladat inde?
Sluzby? Co z toho, Ze uzivatelovi ndbytku pridu majstri Zehli¢kou prilepit odliepajicu sa hranu alebo doladia kovania kazdy
mesiac? Kvalita? Zdkaznik uz od Vds md ndbytok a je s nim spokojny — kovania drZia aj po rokoch, hrany sa neodliepaju, lak je stdle
perfektny. Zariskuje s inym alebo vsadi na istého koria? Alebo Vds produkt videl u kamardta a ten mu porozprdval o pozitivach

spoluprdce s Vami. Bude to riskovat'inde?

Kvalita vyrobku je pri ndbytku s vyssou
pridanou  hodnotou  rozhodujuca.
Kuchynské linky, vstavané  skrine,
sektorovy ndbytok su v prevaznej
vacsine pravouhlé diely. Narezat v
pravom uhle nie je ani tak zavislé na pile,
ako na obsluhe. Uhlovost je pri trocha
snahe mozné dosiahnut aj na akejkolvek
priemernej  formdtke. Spéjanie na
konfirmaty, koliky, rychlospojky i
lamello je taktiez do velkej miery
zélezitostou sikovnosti obsluhy. Ostavaju
nam viditelné prvky ndbytku — dekor a
hrana. Dekor si vyberad zékaznik, hrana
zavisi od dekoru, ale ¢o ovplyvni stoldr, je
sposob, ako hranu nalepi na dosku.

Presnost nalepenia hrany je rozhodujuci
pre dizajn a findlne aj kvalitu prevedenia
nabytku. Prax to potvrdzuje - ¢i su to
vystavy  Lignumexpo, Holzhandwerk
alebo Ligna, nendjdte tu skoro nikdy
navstevnika, ktory by meral priemery
dier na koliky, pravé uhly porezu alebo

|

KRALOVSKE NOVINKY

radius frézovania. Ale takmer vsetci
kontroluju, ako precizne je nalepend
hrana.V kazdom jednom stanku.
Tendencia opticky ,nulovej” 3$pary
neovplyviuje uz len odbornu verejnost,
ale prenikd spolahlivo ku koncovym
zdkaznikom - ndkupcom ndbytku -
k Vasim zékaznikom. Cez tematické
Casopisy, zinternetu alebo st zaockovani
konkurenciou, ktord uz tuto technolégiu
ma.

Pojem opticky nulovej Spary bol zndmy
davno pred tym, ako pridli na trh prvé
laserové moduly. Problémom viditelnej
Spary su vlastnosti lepidla. Ak lepidlo
za¢ne tuhnut skor, ako sa hrana na dosku
prilepi a zalisuje, vznikne tenkd vrstva,
ktord ostane viditelnd. Lepidld typu
EVA sU na to obzvlast citlivé. Ciastocne
sa tento fakt da eliminovat pouzitim
farebnych lepidiel. Lepidld typu PUR v3ak
maju iné chemické zloZenie, pracovné
teploty a viskozitu. A prave tie umoznuju
pri tom istom case medzi nanosom
lepidla a pritlacenim hrany, Ze lepidlo
nestinne stuhnut este pred pritla¢nou
zénou olepovacky a vtlaci sa hibsie do
drevotriesky. A sic¢asne ma lepsie lepivé
schopnosti, preto jeho davkovanie je
cca o0 30 % nizsie ako u lepidiel PUR.
A mad jednu zdsadnu vlastnost, ktoru
nema ani laserova hrana — je absolutne
vodeodolné. Teda nédbytok do vihkého
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prostredia ako su kupelne, kuchynské
linky, laboratérid, plavarne moZete dodat
zadkaznikovi bez obavy, 7Ze sa k nemu
budete musiet po ¢ase vratit.

Potesujucou informdciou teda je, ze
nulovd $para nie je synonymom iba
pre laserové hrany, kde su investicie do
novej olepovacky s laserovym modulom
alebo agregatom hortceho vzduchu
pre mnohé malé rodinné stoldrstva
s dvoma [fudmi nedosiahnutené.
Teda, pokial to nechct socidlno-
demokratickym spdsobom prehnat cez
fondy za dvojndsobok ceny. S nasimi
olepovackami HOLZHER so systémom
nanasania GLUJET méate moznost vyrabat
v Spickovej kvalite uz od zdkladného
modelu Streamer. Princfp olepovania
je vzdy rovnaky, ¢i je to kratky 3,5 m
stroj alebo 15 m elektricka — jednotlivé
modelové rady sa potom odlisuju hlavne
posuvnou rychlostou a komfortom
nastavovania a mnozstvom $pecidlnych
agregatov.

Cim  wy3sia posuvna rychlost, tym
masivnejsia musi byt konstrukcia stroja
a agregatov.

Nakoniec, presvedcte sa sami o tom,
Ze moéZete drZat krok s ndbytkdrskymi
koncernami. Navstivte nds v nasom
Technologickom centre alebo u nasich
referencnych zdkaznikov.



Vynalozena investicia do ¢asu i technologii
a aj do ludi stala za to

IDONA, spol. s r. o. Bdnovce nad Bebravou je slovensky vyrobca
interiérov a ndbytku s ispesnou 25 roc¢nou histériou hlavne

v mimoriadnych technickych i dizajnovych rieseniach.

Vyroba spiria ndroky najvyssej kvality s dérazom na detail.
Kontrola kvality a osobnd zodpovednost pracovnikov

je zabezpecend na kazdej urovni vyrobného procesu.

V sucasnosti sa firma prestahovala do novych vyrobnych priestorov. Pévodne to
bolo sidlo Okresného podniku miestneho priemyslu, v tychto priestoroch sidlila
po novembri 1989 aj firma Beba, s.r.o. a neskér NABAZ Bdnovce, vyrobca sedaciek.
V roku 2014 sa Ing. Jozef Zajko, konatel firmy IDONA, spol. s r.o. po prvykrdt dozvedel
o bliziacom sa konkurze NABAZ-u a skrsla v riom myslienka, Ze by mohol do tychto

priestorov prestahovat svoju firmu.

Cely objekt bol postaveny pre atypicku
stoldrsku  vyrobu v osemdesiatych
rokoch minulého storocia. vV tomto aredli
posobil Ing. Zajko v rokoch 1995 az 1999.
S Bebou sa jeho cesty rozisli, ale napriek
tomu sa k tomuto priestoru u neho viazu
len dobré spomienky. Logistika hdl,
nadvaznost technologickych postupov,
technickd dispozicia priestorov - to
vsetko vyhovovalo predstavam firmy,
ktora sa Specializuje na atypicku vyrobu,
zariadovanie interiérov a kancelarif, ¢i
hotelovych prevadzok. V pdvodnom
aredli, ktory uz bol velmi tesny, mali
k dispozicii nieco wvyse 1100 m2
plochy, dnes sa aredl zvacsil viac ako
sestnasobne. Rekonstrukcia viak nebola
jednoducha.

Zacliatok pracbol 15. oktébra 2015 a dnes
uz v priestoroch existuju a vyrabaju. Nie
je vietko eSte dokonalé, ale uz ich ¢akaju
,ba" prijemné starosti. Museli vyriesit
problémy s novymi elektro-rozvodmi,
novymi  vodovodnymi  pripojkami,
zateplovanie, celé osvetlenie aredlu
i vyrobnych hal. ProtipoZiarny systém bol
absolutne nefunkény, museli ho zmenit
od zaciatku.

,Roboty bolo vyse hlavy," hovorf Ing.
Jozef Zajko a dodava: ,ludia sa na to
tesili, aj ked sme kazdy deri museli riesit
nové vyzvy a prekvapenia, ktoré nadm

aredl pripravil. Ale vdaka tomu sme sa
mohli trosku rozsirit, aj ked — zatial — do
vyroby novych fudi neprijimame. Mdme
¢o robit, aby sme stihali realizovat nase
objednévky, no dvojzmennu prevadzku
nechystame. Asi aj kvoli tomu, Ze zohnat
kvalitnych udi do vyroby je dnes aj na
banovecku problém. Jediné vychodisko
vidime v uplatneni systému dudlneho
vzdeldvania, v rdmci ktorého sme
podpisali zmluvu so SOS drevérskou v
Topol¢anoch. Za vietko nech hovori ten
paradox, Ze my sami nemdame kapacitu,
aby sme si vyrobili ndbytok do nasich
kancelarii. Musime sa spoliehat na
kolegov, ¢i na staré zariadenie.”

,Obnovou presiel aj vyrobny proces,
kde sme investovali do narezového
centra HOLZ-HER CUT 6120 a nakladaca
Barbari¢. Pri stahovani technolégie zo
starej do novej prevadzky ndm vydatne
a just-in-time  poméahalo  servisné
oddelenie a technici zo spolo¢nosti Krél,
s.ro. Zilina!

Zdd sa, Zze vynaloZend ndmaha,
investicia do &asu i technoldgii a aj do
ludi stdla za to. Porovnanie minulého
a sucasného stavu to potvrdzuje.

reportaz

IDONA, spol. s r.0. Banovce nad Bebravou

www.idona.sk

I KRAL
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Komplexné spracovanie dreva
s novymi investiciami

reportaz

KRALOVSKE NOVINKY

Na nase otdzky odpovedal pdn Ing. Stefan Neméik,
majitel'a konatel'spoloc¢nosti.

Spolo¢nost DREVOP, s.r.0., DIhé nad Cirochou sa zaobera od svojho vzniku v roku
1992 spracovanim ihli¢natej a listnatej gulatiny, produkciou stavebného
a stolarskeho reziva, nabytkovych hranolov, parketovych vlysov a prirezov.

V Cisle 8 nasich Kralovskych noviniek sme sa spolu rozpravali o historii
Vasej spoloc¢nosti a investiciach v priebehu rokov 1992-2014.
Zhrime si spolo¢ne minuly ¢lanok.

Spolo¢nost DREVOP, s.r.o. vznikla v roku 1992 so zameranim na produkciu ihli¢natého
stavebného reziva reagujuc na stavebny boom v danom obdobi. Stadlym rastom,
modernizéaciou a investiciami do novych technoldgii sa stala v roku 1996 najvacsim
producentom ihlicnatého reziva v objeme 54000 m3 za rok. Na Styroch rdmovych
pilach zdsobovala materidlom mnozstvo zdkaznikov najma v Nemecku, Madarsku a
Grécku.

V roku 1999 sa spolo¢nost zacala orientovat aj na produkciu listnatych, najma
bukovych prirezov pre ndbytkarsky priemysel. Neustale zvySovanie kvalitativnych
poziadaviek a vyssia finalizacia vyroby si vyziadali mnozstvo investicii najma do
velkokapacitnych susiarni KATRES a stvorstrannych hoblovaciek WEINIG.

Od roku 2005 az po rok 2014 - navysenie susiarenskej kapacity na 800 m3,

vsetky formy opracovania vratane CNC a uhlového vitania. Profilovaci automat WEINIG
pre naro¢né tvarové hoblovanie, minimalne rozmerové tolerancie konstruk¢nych ist
(Ikea).

Od roku 2008 - velkokapacitnd vyroba sparovkovych dosiek (priebeznych aj
cinkovanych), presné forméaty na vyrobu obyvacich izieb a jedélenskych zostav, spalni,
predsieni a schodisk. Farebnost, struktura, kresba podla individudlnych poziadaviek
zakaznika. Hoblovaci a profilovaci automat WEINIG pre precizne lepenie lamiel,
neviditelny spoj.

V roku 2015 ste opat masivne investovali do technoldgie vyroby.
Co bolo hlavnhym podnetom?

V roku 2015 sme vybudovali novd vyrobnd halu a instalovali nové moderné
technoldgie, ktoré nam umoznuju zvysit podiel finalizacie vyroby, vyrobnu kapacitu,
produktivitu prace a zlepsuju kvalitu a efektivitu vyroby, pracovné podmienky
zamestnancov a umoznuju znizovat spotrebu energie a tvorbu odpadov. Nové
technolégie tak prispievaju k rastu celkovej konkurencieschopnosti nasej spolo¢nosti.

Zaobstarali sme Stvorstranku WEINIG Powermat 600, automatickd cinkovaciu linku
GRECON Combipact a dalsie stroje do nasej vyroby.

ROCNIK 9



Vietko v ramci naplifania dlhodobych

cielov spolo¢nosti:

B vyrazné zvysenie kapacity

B zameranie sa na $karovku najvysiej
kvality

B rozdirenie okruhu zdkaznikov
zameranych na top kvalitu

B zvydenie podielu vyroby skarovky
na celkovom obrate firmy

B zavidenie technologickej vyspelosti

Co nové technoldgia priniesla s
odstupom ¢asu?

V kratkych bodoch:

B ndsobné zvysenie kapacity

B minimalne technologické prestoje

B podstatné zniZzenie odpadu
z dévodu chybnych lamiel

B jednoduchost a presnost
nastavenia celej linky

B odburanie osobitnej operacie
skracovania zlisovanych lamiel
na pozadované dl'iky, kedZe linka
skracuje automaticky na zadané
rozmery

Ako prebiehal vyber dodévatela
a spdsob vyhodnocovania ponuk?

Vedeli sme, Ze Grecon je roky svetovy
lider v technolégii cinkovania. Prebehlo
taktiez vela konzultacii so zastupcami
firmy Krél sro., Zilina, kde sme hladali
optimaélne rieSenie. Limitujucim fakto-
rom vsak bola nedostatocnd vyspelost
a skusenosti s ostatnymi operaciami
pri- vyrobe lepenych dosdk a taktiez
cena oproti jednoduchsim konkuren-
¢nym strojom. Za posledné roky sme
viak vsetky tieto faktory odstranili
arozhodlisme satechnologicky vyrovnat
najlepsim vyrobcom v Eurdpe.

Vasa vizia buducnosti firmy
sa nezmenila?

Nie. Nadalej chceme udrZiavat vysoku
kvalitu findlnych produktov pre naroc-
nych zékaznikov. Neustale optimalizovat
vyrobu.

Dakujeme za rozhovor.

DREVOP s.r.0., DIhé nad Cirochou

www.drevop.sk

Aj o stroje
sa treba starat

Vyuzivate pravidelne
autorizovany servis na svoje
stroje a technolégie?
ALEBO siahnete po tejto
moznosti, az ked'je to
nevyhnutné?

Nas servis Vam prindsa jednoznacné vyhody:

kvalitnych technikov a ich know-how

zaruku spravne vytypovanych nahradnych dielov

kvalitné, origindlne ndhradné diely Vam zarucia spolahlivost a trvacnost
online podporu a spojenie sa priamo so strojom

online katalogy na nédhradné diely na mnohé technolégie — spolahlivé
a rychle vytypovanie potrebnych dielov

rychlo, v¢as a kvalitne odstraneny problém

S nami mate moznost dohodnut si v pravidelnych intervaloch servisné
prehliadky strojov a zariadeni podla Vasich potrieb, a tak:

m eliminovat prestoje a straty vo vyrobe z dovodu predvidatelnych udalostf

B usSetrit ndklady za expres dopravy nédhradnych dielov

m pravidelné konzultdcie s obsluhou a zvy3ovanie jej znalosti a schopnosti
pri praci so strojom alebo technolégiou

B zabezpecit si spolahlivost a efektivnost svojej vyroby

KONTAKTUJTE NAS SERVISNY TiM / servis@kral-zilina.sk / 0911 409 419

I KRAL 11



Tools of tomorrow

Industry 4.0 for processing wood and plastic derived materials

Leitz-nastroje s.r.o0.,

Logistické centrum pre predaj a servis nastrojov:
Stara Vajnorska 90,

831 04 Bratislava, Slovensko,

E-mail: leitz@leitz.sk,

Web: www.leitz.org
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KATALOG PRODUKTOV

CUBE
Hoblovaci automat novej generacie

Technické udaje:

Rozmery dielcov max. 160 x 260 mm
Rychlost posuvu 6 - 12 m/min

Zaddvanie rozmerov cez dotykovu obrazovku
— Elektromotorické nastavenie hribky a sirky
Automatické ukladanie*

UNIMAT SERIA

Vstupny model do sveta WEINIG
Technické udaje:

Rozmery dielcov max. 120 x 230 mm (160 x 300 mm)

Elektronickd podpora nastavovania profilov MEMORY System*
CNC prestavenie hriadelov*

~]

UNIMAT 818
ey

0000000000

POWERMAT SERIA
Flexibilna koncepcia efektivnej vyroby profilov

g Made by Weinig

Technické udaje:

Rozmery dielcov max. 160 x 230 mm (200 x 300 mm)**
Rychlost posuvu od 5 m/min*

Systém upinania nastroja hriadel, POWERLOCK, Hydro*
Elektronicka podpora nastavovania profilov

MEMORY PLUS System alebo POWERCOM

ey e >

HYDROMAT SERIA
Vysoka kvalita opracovania pri vysokom vykone

7 Technické udaje:
Rychlost od 100 m/min*
Systém plavajucich hriadelov
Elektromotorické nastavenie hribky a 3irky
Prepojenie na mechanizaciu

MULTIREX
CNC centrum pre vyrobu okien

Technické udaje:

Specidlne ur¢ené pre vyrobcov okien a dvert

Kompletné opracovanie, rézne spdsoby uchopenia dielca -
Grip systém upinania $pecialne vyvinuty na okenné

a dverové komponenty

Kvalita opracovania a spolahlivost Made by WEINIG
Prepojenie na oknarsky softvér

14 (*) v zavislosti na modeli stroja



CONTUREX

CNC centrum pre opracovanie
okennych a nabytkovych
komponentov

Technické udaje:

Plne automaticka prevadzka bez dozoru,
kompletné opracovanie dielca

Upinaci systém POWER GRIP pre vysokU presnost opracovania
Pracovna sirka do 260 mm*
Velky néstrojovy zdsobnik*
Prepojenie na oknarsky systém

UNICONTROL SERIA
Uhlové centra pre vyrobu okien

Technické udaje:

1 a7z 3 ¢apovacie hriadele Nastrojovy splitting*
Kompletné opracovanie dielcov vratane vitania*
NC riadenie osi

Flexibilna vyroba sikmych okien

Prepojenie na oknarsky softvér

RONDAMAT SERIA
Profesiondlne brusky nastrojov

Technické udaje:

Brusenie profilovacich a hoblovacich noZov,
fréz, pilovych kotucov

Viysoka presnost brusenia az do 0,005 mm
Automaticky alebo manudlny rezim

NASTROJE

Na problematiku kvality povrchu sa pozerdme komplexne.

Pre precizne technoldgie su potrebné precizne néstroje.
Touto symbidzou dosahujeme jedine¢nu kvalitu

opracovania. Opytajte sa nasich technikov -

odporucime Vam také néstroje, ktoré su vhodné pre Vas stroj a
splfiaju Vase poziadavky na kvalitu.*
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KATALOG PRODUKTOV

OPTICUT - S50
Optimaliza¢na a skracovacia pila
S posuvnou zarazkou

Technické udaje:

Automaticky porez pre malé a stredné prevadzky
Rezanie samostatne aj v balikoch

Rozsiahle volitena vybava

Porez fixnych dlzok

Optimalizacia vad dreva*

OPTICUT - S90
Optimaliza¢na a skracovacia pila
s posuvnou zarazkou

Technické udaje:

Rozsiahla volitelnd vybava podla poziadaviek vyroby
- kapacita, presnost, rozmery a podobne
Optimalizacia vad dreva*

Patentovana odpadova sachta*

Automatické triedenie reziva na vystupe

OPTICUT 200/250
Priebezna optimaliza¢na a skracovacia pila

Technické udaje:

Jednoduchd obsluha pri vysokom vykone
Moduldrna stavba stroja

Nezavislé meranie dizky dreva
Optimalizacia vad dreva

Patentovana odpadové sachta*
Automatické triedenie reziva na vystupe

OPTICUT 450 QUANTUM
Najrychlejsia optimaliza¢na
a skracovacia pila na svete

Technické udaje:

Max. rychlost posuvu: 450 m/min*
Optimalizacia vad dreva

Patentovana odpadovéa sachta*
Automatické triedenie reziva na vystupe
Rozne stupne vybavy podla typu vyroby

PROFIPRESS
Lis pre lepenie Sparovky

Technické udaje:

Vyska platne max. 60 mm*

Sirka platne max. 1300 mm

Dizka platne 300 - 5 500 mm?*
Vytvrdzovanie lepidla vysokou frekvenciou*
Viacdrahové lepenie



UNIRIP 310
Rozmietacia pila

Technické udaje:

Max. rychlost posuvu 35 m/min

Upfnanie pilovych kotucov,QUICKFIX" - Raimann patent
Elektrické prestavenie vysky pritlakov a pilovych kotucov
Ochrana proti spatnému vrhu,, SAFETY PLUS"

VARIORIP 310
Omietacia a rozmietacia pila

Technické udaje:

Az 2 pohyblivé pilové kotuce*

Upinanie pilovych kotucov,QUICKFIX" - Raimann patent
Elektrické prestavenie vysky pritlakov a pilovych kotucov
Ochrana proti spatnému vrhu,, SAFETY PLUS"

PROFIRIP KR a KRD
Omietacia a rozmietacia pila

Technické udaje:

Max. 6 pohyblivych kotucov*
Upinanie pilovych kotucov,QUICKFIX" - Raimann patent
Elektrické prestavenie vysky pritlakov a pilovych kotucov
Ochrana proti spatnému vrhu,, SAFETY PLUS"
Retazovy alebo valcovy posun*

FLEXIRIP
Pozdizna rozmietacia pila

Technické udaje:
Pracovna vyska max. 210 mm* Pracovna sirka 450 - 1 200* mm
Rychlost posuvu rezania 1 - 80 m/min, plynule prestavitelny

Viymena pilového kotuca,EASYFIX" Touchscreen pre riadenie pily*

BK SERIA
Rozmietacie pasové pily

Technické udaje:

Viyska rezu 300 mm*

Prevedenie pil Single alebo Twin

Pre ru¢né vkladanie dielcov v malych prevadzkach, alebo
plne automaticky rezim v linke

Rychlost posuvu 10 - 40m/min (10 - 120 m/min)
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GRECON KATALOG PRODUKTOV

PROFIJOINT
Zariadenie pre dizkové nadpéjanie reziva

Technické udaje:

1 alebo 2 frézovacie jednotky

Manualne alebo poloautomatické predavanie dielcov do
lisu pre dizkové nadpéjanie*

Dyzovy systém nanasania lepidla FLANKENJET

ULTRA/ULTRA TT/ULTRA 3000;
COMBIPACT; TURBO-S;
HS 120/180/200 -

Vysoko vykonné zariadenie pre dizkové
nadpajanie reziva

Technické udaje:

1 alebo 2 frézovacie jednotky, pre vertikdlne a horizontélne
nadpdjanie

PInoautomatické zavazanie reziva do frézy*
PInoautomatické predavanie dielcov

do lisu pre dizkové napéjanie

Dyzovy systém nanasania lepidla FLANKENJET
Dvojkanélovy ¢elny lis pre dizkové nadpéjanie

LuxScan, EasyScan séria

Automaticky skener na hodnotenie dreva
Technické udaje:

Automatickd detekcia vlastnosti dreva

Najmodernejsia senzorova technika na zistenie trhlin, hr¢, dier
Spolahlivé LED osvetlenie pracovnej zony

Farebny modul *

Rychlost do 180 m/min *

CombiScan, Evo séria

Automaticky skener na hodnotenie dreva
Technické udaje:

Na kratenie, rozmietanie alebo triedenie dreva *

Viybava s laserovou kamerou, farebnou kamerou, 3D+
alebo RTG modulom *

Automatické polohovanie kamery pre variabilné sirky

a hrubky dosky *

j Rychlost do 300 m/min *

Prepojenie s riadiacim systémom vyroby Wenig OptiLink *

COMBISCAN+

18 (*) v zavislosti na modeli stroja



Advantage/Novimat/Novimat Contour/Combima
Olepovacky hran

Technické udaje:

Olepovacky hran ur¢ené od remeselnej az po priemyselnt oblast
Rychlost posuvu od 10 do 50 m/min*

Hrubka hrany 0,3 — 20 mm*

Hrubka dielca 8 - 60 mm*

Minimalna diZka dielca 150 mm*

Vetky pracovné agregaty vratane lestiacich a drazkovacich agregatov

Laser Edging
Technologie olepovania hran s nulovou lepenou Skarou pre
remeselnicku oblast - systém IMALUX

Technické udaje:

Rychlost posuvu od 10 do 30 m/min*

Hrdbka hrany 0,3 =3 mm*

Hrubka dielca 8 - 60 mm*

Minimélna dizka dielca 150 mm*

VSetky pracovné agregaty vratane lestiacich a drazkovacich agregatov

Technologie olepovania hran s nulovou lepenou Skarou
v priemyselnej oblasti

Technické udaje:
Viysoko vykonny laser
Rychlost posuvu az do 50 m/min

BIMA G/C/P / BIMA CUT
CNC-obrabacie centra

Technické udaje:
S maximalnymi moznostami opracovania vratane 7
technologie laserového olepovania na CNC stroji, I
s minimalnou potrebou miesta a CNC technoldgie ~

podla individudlnych poZiadaviek vratane najvyssieho
stupna automatizacie s miniméalnou potrebou obsluzného
persondlu. Obrabacie centrd su doddvané aj s 5-osymi

<«
|
obrabacimi agregatmi. /

”

\ =~

Kompletné rieSenia vyrobnych spolo¢nosti

Spolo¢nost  IMA  dodéva komplexné riesenia vratane plnegj
automatizacie pre vyrobu nabytku. Tieto rieSenia suU orientované
na znizovanie skladovacich nakladov, zvySovanie flexibility
a hospodarnosti od najmensich vyrobnych davok ,Losgrosse
1" az po sériovl vyrobu nabytku. Riedenia obsahuju kompletné
opracovanie dielcov vratane automatickych skladov materidlu,
opracovanie dielcov cez olepovanie, formatovanie, frézovanie ¢i
vitanie a to vsetko v jednej vyrobnej linke. RieSenia su konstruované
podla individudlnych poziadaviek zékaznikov a su modulovatelné
s cielom najvyssej automatizécie vyroby pre zniZzenie potreby
obsluzného personalu.
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(*) v zavislosti na modeli stroja

KATALOG PRODUKTOV

UNO/STREAMER/AURIGA
Olepovacka hran

Technické udaje:

GLUJET technoldégia

Hrubka hrany 0,4 - 6 mm*

Hrabka dielca min/max 6/60 mm*
Min. dizka dielca 160 mm?*

Rychlost posuvu 10m/min*

SPRINT 1327/1329
Olepovacka hran
Technické udaje:

GLUJET technologia

Hrdbka hrany 0,4 - 8 mm

Hrubka dielca min/max 6/60 mm
Min. dlzka dielca 160 mm
Rychlost posuvu do 18m/min*

LUMINA 1380/1588

L-TRONIC pre perfektnu bezlepidlovu skaru
aj pre laserové hrany

L-TRONIC a GLU JET v jednom stroji!
Technické udaje:

Hrdbka hrany 0,4 - 15 mm*

Hrubka dielcg min/max 6/60 mm

Miniméalna dizka dielca 140 mm*

Rychlost posuvu do 25 m/min*

ACCURA 1554/1558

100% opakovatelnost nastavenia a multifunkénost
Technické udaje:

GLU JET technolodgia nanesenia tenkého filmu lepidla

Hrdbka hrany 0,4 - 15 mm*

Hrubka dielca do 60 mm

Minimélna dfzka dielca 140 mm*

Rychlost posuvu do 25 m/min*

Multifunkené pracovné agregaty

EVOLUTION 7401/7402/7405

Vertikdlne CNC vrtacie a frézovacie centrum
Technické udaje:

Ofrézovanie zo 4 stran*

Vftacia hlava 19 vretenova*®

Drazkovanie v osi X

Vreteno 6,5 kW*

Frézovaci agregat®

Zasobnik na nastroje 6 miestny*



HOLZ-HER

TECTRA/ZENTREX
Horizontalne narezové centrum

Technické udaje:

Max. reznd dizka x &irka 3 100 x 3 100 - 5 850 x 6 550%
Presah pilového kotuca 53 -120 mm*

Viykon hlavného motora 7,5 - 18,5 kW*

Priemer pilového kotuca 300 - 400 mm*

CUT 1254/1255/1260
Vertikalna pila

Technické udaje:

Pracovné rozmery 5 300 x 2 200 mm*
Max. hribka dielca 60 (75) mm*

Max. vykon motora 4 (5,5) kW*
Priemer pilového kotuca 250 (303) mm*

|11 01N

Al

PRO-MASTER 7017/7018/7125/7225

Konzolové CNC centrum

Technické udaje:

Pracovné rozmery X osod 3425 mm*
Yosod 1287 mm*

3-5 riadenych osf
Viykon hlavného vretena 11 kW*

DYNESTIC 7515/7516/7521

CNC centrum s rastrovym stolom
Technické udaje:

Technoldgia NESTING

Pracovné rozmery X os od 2 690 mm*

Yosod 1292 mm*
Viykon hlavného vretena 11 kW*

HOLZ-HER STORE-MASTER
Automaticky sklad a naklada¢
plathového materialu

Technické udaje:

Urceny pre nakladanie materidlu réznych dekorov a typov s réznou
povrchovou Upravou na stroje a zariadenia pre dalsie spracovanie
Chaoticky sklad materidlu s presnou a jednoznac¢nou spravou
materidlu na sklade

Triedenie a ukladanie materidlu podfa druhu

Moznost otécania materidlu pred nalozenim na narezové centrum
Moznost prepojenia narezového centra a nestingového CNC stroja
jednym manipuldtorom

Zvysenie produktivity prace

Rozmery skladu podla individudlnych moznosti a potrieb kone¢ného zdkaznika
Moznost manipuldcie s materidlom o hridbke uz od 3,0 mm
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(*) v zavislosti na modeli stroja

KATALOG PRODUKTOV

MARTINT60A /T60C
Formatovacia pila

Technické udaje:

Elektronické nastavenie pilového kotuca, vratane nakladpania 0-46°
Standardna velkost stola 3 000 mm

Elektronicky nastavitelny predrez

MARTIN T 65

Formatovacia pila

Technické udaje:

Standardna velkost stola 3000 mm
Maximalny priemer pilového kotuc¢a 550 mm
Elektronické nastavenie predrezu*

Ovladanie cez dotykovu obrazovku

MARTIN T 70

Formatovacia pila

Technické udaje:

3 0sé nastavenie stroja - vyska, uhol rezu a $irka rezu
Priemer pilového kotuca max. 550 mm

Priemer predrezového kotuca 125 alebo 140 mm
Elektronické nastavenie pozdizneho pravitka*
Elektronické nastavenie predrezu*

MARTIN T 75 PREX

Formatovacia pila s naklapanim pilového kotuca do
dvoch stran

Technické udaje:

3 0sé nastavenie stroja - vyska, uhol rezu a $irka rezu

Priemer pilového kotuca max. 550 mm

Priemer predrezového kotuca 140 mm

Elektronické nastavenie pozdizneho pravitka*

Elektronické nastavenie predrezu*

MARTIN T 45

Hrubkovacia frézka s moznostou profilovania
Technické udaje:

Pracovna sirka 630 mm

Pracovna vyska 2.8 - 300 mm

Nozova alebo $pirdlova hlava*

Moznost profilovania*



MARTIN T 54
Zrovnavacia frézka

Technické udaje:

Pracovna sirka 500 mm

Elektronické nastavenie Uberu

Nastavenie pre konkdvne a konvexné spoje

MARTIN T 27
Spodné frézka so Siestimi motorizovanymi osami

Technické udaje:

Ovladaci panel 5,7"s pamatou na 500 nastaveni
Rychla vymena nastroja DORNFIX

Motorické nastavenie pravitka

Centradlne mazanie

Naklapanie hriadela*

Viykon motora 7,5 kW

Velkost stola 1225 x 900 x 95 mm

MARTIN T 12

Spodna frézka s pevnym vretenom
Technické udaje:

Ovladaci panel 5,7 s pamatou na 500 nastaveni
Rychlovymena nastroja DORNFIX

Capovacf vozik*

Viykon motora 5,5 kW

Velkost stola 1050 x 750 x 95 mm

MARTIN TD 021/023

Kolikovaci stroj pre vyrobcov nabytku
Technické udaje:

Rozstup vretien 32 mm

Pocet vretien 21 resp. 23

Maximalna hibka otvoru 85 mm

Hibka vftania nastavitelna systémom QUICKDEPTH
Pneumatické prestavenie pozicie vitacej hlavy
Viykon motora 1,5 kW

Bruska na profily MARTIN Q-FIN

Technické udaje:

Najvyssia kvalita opracovania pre okndrske produkty.
Nie je potrebny medzibrus=zniZenie vyrobnych nakladov.
Pre dielcovu vyrobu

MARTIN

IHKRAL
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ROBLAND

(*) v zavislosti na modeli stroja

KATALOG PRODUKTOV

SIGMA

Formatovacia pila

Technické udaje:

Sirka rezu 1270 mm, predrez 0,75 hp, 120 mm, 4000 rpm
Priemer pilového kottdca 315 mm

E2500

Formatovacia pila

Technické udaje:

Sirka rezu 1380 mm, priemer pilového kottca 300 mm

Predrez 0,75 hp, 120 mm
Max vyska rezu: 90° 100 mm

Z 2500/3200
Formatovacia pila

Technické udaje:

Max priemer pilového kottca 400 mm

Sirka rezu 1380 mm

Predrez 0,75 hp, 120 mm, 8200 rpm, 3 rychlosti otacok

PS 3200/3200 X-1/3200 X-3
Formatovacia pila

Technické udaje:

Ciselny ukazovatel paralelného pravitka
Ciselny ukazovatel zdvihu a néklonu pily
Sirka rezu 1525mm alebo 1300 mm
Predrez 1 hp, 125 mm

Pilovy kotu¢ 450 mm

Viyska rezu 90° - 150 mm

J 510/410
Zrovnavacka
Technické udaje:

Dizka stola 2800 / 2360 mm
Maximalny Uber 6 /4 mm

SD 410/510

Zrovnavacka - prepustacka
Technické udaje:

Hoblovacia Sirka 410 /510 mm
Maximalna vyska 250 mm

NZ 3200
Formatovacia pila

Technické udaje:

Elektricky zdvih pily, elektrické naklapanie pily
Sirka rezu 1525 mm, predrez 1 hp

Max priemer pilového kotuca 400mm

Max vyska rezu: 90° 125 mm



ROBLAND

BM 3000

CNC vftacie centrum

Technické udaje:

Y 05 920 mm, X 0s 3000 mm

Z 0s max hrdbka 40 mm, A os 360°

Posuvna vftacia hlava 20 m/min

Minimalny rozmer obrobku X300xY100xZ12 mm

Pracovna hlava so 4 adaptérmi a integrovanym pilovym kotdc¢om
Maximéalna hibka drazky pilou 10 mm

Minimalny / maximalny vitany otvor 3 — 35 mm

D 630 /510

Hrubkovacka

Technické udaje:

Maximalna sirka 630/ 510 mm

Maximalna vyska 300 / 250 mm, maximalny Uber 8 mm

BM - 21

Kolikovacka — 21 vretien

Technické udaje:

Pneumatické preklapanie

Revolverova mierka na nastavenie hibky vftania

T120 TS, TL, TP

Spodna frézovacka

Technické udaje:

Rozmer stola 1200x705 mm, rychlo vymenitelny hriadel MK5
Pravé / lavé prediZzenie stola, predné rozsirenie stola podperou

KM 500/550/575
Olepovacka s predfrézom a finalnou cidlinou

Technické udaje:

Prikon 3,64/3,64/5,87 KW, napatie 400 V

Min / Max hridbka 8 - 50 mm

Min / Max hrdbka hrany 0,4 -2 mm

Miniméalna dfzka dielca 120 mm, posuv 5,5 m/min

NX PRO
Kombinovany stroj — 5 funkcii

Technické udaje:

Pilovy kotu¢ 250 mm s predrezom alebo 315 mm
Viyska rezu 107 mm, stdl do 1080x410 mm
Posuvny stol 1450 x 320 mm

Dizka rezu 1 600 mm, irka rezu 900 mm

NX TZ PRO
Kombinovany stroj pila - frézovacka

Technické udaje:

Kotlic¢ 250 mm s predrezom alebo 315 mm
Vyska rezu 107 mm, liatinovy stol 1080x410 mm
Posuvny stol 1450 x 320 mm

Dizka rezu 1 600 mm, $irka rezu 900 mm
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OSTATNI VYROBCOVIA
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(*) v zavislosti na modeli stroja

KATALOG PRODUKTOV

FRIULMAC
Vyrobca technoldgii pre opracovanie a vyrobu
nabytkovych dielcov, komponentov a parkiet,
okien a dveri.
Technické udaje:

automatické podavace

stroje na vyrobu parkiet, okien a dverf
stroje pre kompletné pracovanie nabytkovych dielcov

WEBER

Sirokopésové brusky pre malé, stredné a velké prie-
myselné prevadzky

Technické udaje:

Pracovna sirka 1100/1350/ 2 250 mm*

Pocet pracovnych agregatov 1-5 *

Vrchné aj spodné brusenie *

Laserové meranie dielca *

CBF — technoldgia pre vysoku kvalitu brisenia *

Ovladanie cez dotykovu obrazovku

BARBERAN
Kompletné rieSenia povrchovej Gpravy dreva
a aglomerovanych materialov
Technické udaje:
+ navalovacie stroje
tmelicky
striekacie automaty
vytvrdzovacie tunely
obalovacie stroje
kasirovacie stroje
potlacové stroje
nanasacky lepidla
$pecidlne brusne stoje

MOHRINGER
BRAUN CANALI
Technoldgie na porez a spracovanie gulatiny

Technické udaje:

Komplexné riesenia od jedného dodavatela Odkornovacie stroje
Gatrové, pasové a agregatne pily Rozmietacie a omietacie pily
Mechanizacia

Zariadenie na triedenie reziva

Sklad gulatiny



OSTATNI VYROBCOVIA

BRUKS - KLOCKNER
Stacionarne zariadenie pre vyrobu Stiepky

Technické udaje:

Bubnové sekacky s vykonom motora od 30 kW do 2000 kW*
Rozmery vstupnych otvorov 300 x 500 az 1200 x 1500 mm*
Viyroba energetickej stiepky, technologickej stiepky, roztrieskova-
nie stiepky na mensie frakcie pre briketovanie alebo peletovanie
Triediace sitd pre rozdelenie roznych frakcif vystupného materialu
Preprava stiepok na velké vzdialenosti - TUBULATOR systém
Reduktory koreriovych ndbehov

KATRES
Susiarne reziva

Technické udaje:

Typ KS - komory zavéZané kolajovym vozikom

Typ KAD - komory zavézané vysokozdviznym vozikom
Specidlne priebezné komory pre vysoké kapacity susenia
Susiace tunely pre susenie pilin, stiepok, aglomerovanych
materidlov

Specidlne susiarne pre vyrobu ThermoHolz

RUF

Briketovacie lisy

Technické udaje:

Briketovanie pilin, hoblin, prachu a inych biomateridlov

Kapacita od 100 kg / hod
Brikety tehlového tvaru

UNTHA

Drvice dreva a velkoplosného materialu

Technické udaje:

«od malych dielni po priemyselné vyuZitie
rozne velkosti sita pre Ucely briketovania,

alebo vykurovania
jedno a stvorhriadelové systémy
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il KRAL

PREDSTAVENIE SPOLOCNOSTI

Spolo¢nost KRAL s.r.o. so sidlom
v Ziline bola zaloZena v roku 1992.
Nasim hlavnymobchodnym zamera-
nim je predaj a servis drevoobraba-
cich a ndbytkdrskych technologif
od $pickovych svetovych vyrobcov.
Déraz kladieme hlavne na spracova-
nie a opracovanie masivneho dreva
a velkoplosnych materidlov. Sucas-
tou nasho portfdlia je predaj a servis
drevoobrabacich  nastrojov. Sme
autorizovanym partnerom  skupiny

WEINIG, ktord je svetovym lidrom
v oblasti technolégii na opracovanie
masivneho dreva a vyrobcov

HOLZ-HER a MARTIN, dodavatelov
strojovnaspracovanievelkoplosnych
materidlov. Zastupujeme lidra vo
vyrobe vyspelych technoldgii na
obrabanie nabytkovych dielcov IMA
na Slovensku. Technolégie nasich
dodévatelov st ur¢ené aj na opraco-
vavanie hlinika a plastov. Poskytu-
jeme pokrokové a efektivne riesenia

pre drevospracujuce a nabytkar-
ske firmy. Pomahame zavddzat
automatizaciu a mechanizaciu do
vyrobnych procesov. Cielom nasej
spolo¢nosti je rozvijat a posilfio-
vat vedulcu poziciu na slovenskom
trhu. Uplathujeme aktivny pristup
kservisnymsluzbam, ktoré umoznuju
nasim klientom prijmat efektivne
rozhodnutia, pomahaju im presa-
dit sa na domdcich aj svetowych trhoch
a chrania vyrobu pred moznymi stratami.

SERVIS A PARTNERI

Na Slovenskom trhu sme partnerom firiem:

WEINIG HOLZHER
MARYIN rosand

= [
BRIKETTIERSYSTEME

(BLBARBERAN BRUKS

zZI1IM A

LEADING TECHNOLOGIES

WEBER

KATRES
BRAU{\:C\A_N,AI\

Bandsagentechnik

shredding technology

@ FRIULMAC MOHRINGER\

bringt Holz in Form

WEINIG (Nemecko)

Svetovy lider v hoblovani a profilovani dreva

WACO (Svédsko)

Lider v hoblovani a profilovani v najvyssich rychlostiach
DIMTER (nemecko)

Specialista na optimaliza¢né pily a lepenie dreva
GRECON (vemecko)

Vykonné a presné zariadenia na dfzkové nadpéjanie
RAIMANN (Vemecko)

Spi¢kova technika pre rozmietanie a optimalizaciu porezu
LUXSCAN (Luxembursko)

Optické skenovanie dreva a optimalizécia v prirezovni
CONCEPT (Nemecko)

Kompetentny partner pre komplexné technologické
riesenia prevadzok

HOLZ-HER (Nemecko, Rakusko)

Stroje na spracovanie velkoplosnych materidlov pre
potreby vyrobcov nabytku

MARTIN (Nemecko)

Stroje na spracovanie masfvu i velkoplo3nych materidlov

ROBLAND (zelgicko)

Stroje pre stoldrov

KATRES (Cesko)

Specialista na susenie dreva

FRIULMAC (1aliansko)

Technoldgie pre prie¢ne profilovanie dreva
BRUKS-KLOCKNER (nemecko, Svédsko)
Stiepkovanie dreva a dopravné systémy na $tiepku
MOHRINGER-BRAUN CANALI (Nemecko)

Technolégie na porez gulatiny

WEBER (Vemecko)

Sirokopésové brusky na vietky typy materidlov

RUF (Nvemecko)

Briketovacie zariadenia

BARBERAN (Spanielsko)

Povrchové Uprava dreva a aglomerovanych materidlov

UNTHA (rakusko)

Specialista na drvenie drevenych materidlov a zhodnocovanie biomasy

IMA (Nemecko)

High -end vyrobné linky a systémy na obrabanie nabytkovych dielcov

N A S

SERVIS

ekonomickd analyza vyrobnych procesov

predvadzacie a $koliace centrum v Ziline

predaj ndhradnych dielov

priprava technického zadania pre zariadenie alebo linku
vypracovanie ponuky na zaklade technického zadania

montdz, servis a skolenia pre nami doddvané technoldgie

Kancelaria Zilina

Kral s.r.o.,

Predmestska 83,010 01 Zilina

Tel.: 041 72 411 52, Fax: 041 72 411 80,
E-mail: info@kral-zilina.sk, www.kral-zilina.sk



