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Predstavenie spolo¢nosti

Spolo¢nost Kral s.r.o. so sidlom v Ziline
bola zalozena v roku 1992. Nasim hlav-
nym obchodnym zameranim je predaj
a servis drevoobrabacich a nabytkar-
skych technolégii od Spickovych sveto-
vych vyrobcov. Déraz kladieme hlavne
na spracovanie a opracovanie masivne-
ho dreva. Sucastou nasho portfélia je
predaj a servis drevoobrabacich nastro-

jov. Sme autorizovanym partnerom sku-
piny WEINIG, ktora je svetowym lidrom
v oblasti technolégii na opracovanie
masivneho dreva a vyrobcov HOLZ-HER
a MARTIN, dodavatelov strojov na spra-
covanie velkoplosnych materidlov. Posky-
tujeme pokrokové a efektivne riesenia
pre drevospracujice a nabytkarske fir-
my. Pomahame zavadzat automatizaciu
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a mechanizaciu do vyrobnych procesov.
Cielom nasej spolocnosti je rozvijat
a posilfovat veducu poziciu na sloven-
skom trhu. Uplatriujeme aktivny pristup
k servisnym sluzbam, ktoré umoznu-
ju nasim klientom prijimat efektivne
rozhodnutia, pomahaju im presadit sa
na domécich aj svetovych trhoch a chré-
nia vyrobu pred moznymi stratami.

Servis a partneri
NA SLOVENSKOM TRHU SME PARTNEROM FIRIEM:

WEINIG (Nemecko) — svetovy lider B HOLZ-HER (Nemecko, Rakusko) — stroje
v hoblovanf a profilovani dreva Bl naspracovanie velkoplosnych materialov,
d HOLZHER pre potreby vyrobcov nabytku
WACO (Svédsko) — lider v hoblovani . .
WEINIG 3 profilovani v najvyssich rychlostiach MARTIN MABTIN (l\femedv(o? - stroje na spracovanie
masivu i velkoplosnych materialov
DIMTER (Nemecko) — $pecialista = KATRES KATRES (Cesko) - 3pecialista na susenie dreva
na optimaliza¢né pily a lepenie dreva
@ FRIULMAC FRIULMAC (Taliansko) — technologie pre
GRECON (Nemecko) — vykonné a presné priecne profilovanie dreva
zariadenia na diZzkové nadpajanie BRUKS BRUKS — KLOCKNER (Nemecko, $védsko)
— Stiepkovanie dreva a dopravné systémy
RAIMANN (Nemecko) — spickova technika na Stiepku
re rozmietanie a optimalizaciu porezu o LS\ .
> . > MOHRINGER\ - \MJOHRINGER — BRAUN CANALI
, /\/\ (Nemecko) — technolégie na porez gulatin
LUXSCAN (Luxembursko) — optické RN A, ? § ° !
skenovanie dreva a optimalizacia v prirezovni WEBER (Nemecko) — Sirokopasové brusky
mEses  na vsetky typy materialov
CONCEPT (Nemecko) — kompetentny partner :
pre komplexné technologické riedenia prevadzok JRWJjIE® RUF (Nemecko) — briketovacie zariadenia
Na&s servis Dalsie aktivity

e vyroba profilovacich nastrojov pre opracovanie
dreva a MDF
e brusenie drevoobrabacich nastrojov

e priprava technického zadania pre zariadenie alebo linku
e ekonomicka analyza vyrobnych procesov

e vypracovanie ponuky na zaklade technického zadania

e predvadzacie a $koliace centrum v Ziline

® montaz, servis a skolenia pre nami dodavané technolégie
e predaj ndhradnych dielov
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Kopirovanie, znovupublikovanie a rozsirovanie akejkolvek casti casopisu
Jje povolené len so suhlasom vydavatela. Nepredajné.
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editorial / obsah

VAZENI PRIATELIA,

DO VASICH RUK SA DOSTAVA PIATE VYDANIE
KRALOVSKYCH NOVINIEK.

MARTIN, Martinko, Matko... opomenuc vseobecné vyuzitie tohto mena
na Slovensku, 3pecidlne v drevarskom svete je pojem MARTIN znamy.
Pre tych, ktorf sa s menom MARTIN v drevarcine eSte nestretli, vysvetlim
v skratke svoje dnesné ,, Martinovanie”.

Otto MARTIN Maschinenbau je poprednd nemeckd firma s 90-ro¢nou
tradiciou vo vyrobe strojov na opracovanie dreva a velkoplosnych materi-
alov. Uspech znacky MARTIN nés tesi o to viac, Zze kym v roku 2010 sme
pod svoje predajné kridla prevzali zndmu znacku HOLZ-HER, v tomto roku
k ndm pribudol dal3i nemecky vyrobca strojov. Stali sme sa tak kompetent-
nym doddvatelom technoldgii pre spracovatelov masivu i velkoplosnych
materialov.

Po prvykrat v patrocnej historii Kralovskych noviniek rozsirujeme nas ca-
sopis o stru¢ny kataldg ponukanych strojov a technolégif. Verime, ze vda-
ka tomu doélezité informéacie ndjdu svojho adresata fahsie a prehladnejsie.

Marek Babiak Kralovské novinky st tu, aby vam pomohli hladat riesenia pre optimalizéciu
obchodno-technicky poradca drevarskej a nabytkarskej vyroby. Budeme radi, ak sa pre vas stanu praktic-
kym zdrojom informécif aj in3piracie.

Prijemné ¢itanie! ;ﬁ/ r L
T4/
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NASA REALIZACIA
SPRACOVANIE MASIVNEHO DREVA

INVESTOR: BEKY A.S., SNINA
WWW.BEKY.SK

LINKA NA SPRACOVANIE BUKOVEJ SPAROVKY
REALIZACIA : APRIL 2011

DODAVANE STROJE:

STVORSTRANNA FREZKA WEINIG POWERMAT 1000 - FINALNE HOBLOVANIE
7-HRIADELOVY STROJ PRE FINALNE HOBLOVANIE LAMIEL VO VYROBE PRIEBEZNEJ SPAROVKY

2 X STVORSTRANNE FREZKY WEINIG UNIMAT 500 PROFI - PREDHOBLOVANIE

PREDHOBLOVANIE HRANOLKOV PRED DLZKOVYM NADPAJANIM
HOBLOVANIE LAMIEL Z DLZKOVEHO NADPAJANIA GRECON COMBIPACT

1.,‘-—_ . "Rk " ! __

4 Il KRAL



informacny c¢lanok

NASA REALIZACIA
SPRACOVANIE VELKOPLOSNYCH MATERIALOV

INVESTOR: VITAL A.S., ZILINA
WWW.VITAL.SK

LINKA NA VYROBU INTERIEROVEHO NABYTKU
REALIZACIA: JUN 2011

DODAVANE STROJE:

OLEPOVACKA HRAN HOLZ HER CONTRIGA 1370
DYZOVE NANASANIE LEPIDLA PATRONY/GRANULE
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NAKLADACIE ZARIADENIE A PILIEROVY NAKLADACI ZERIAV BARBARIC

VAKUOVE NAKLADACIE ZARIADENIE A PILIEROVY OTOCNY ZERIAV S VAKUOVYM ZDVIHACIM SYSTEMOM
BARBARIC
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NABYTOK Z PRIRODNYCH MATERIALOV
DNES ZAKAZNICI OCENUJU

K ZAKAZNIKOM SPOLOCNOSTI KRAL S.R.O. PATRI AJ ZAUJIMAVA PREVADZKA PRIEMYSELNE)J
STOLARSKEJ VYROBY Z VYCHODNEHO SLOVENSKA. POROZPRAVALI SME SA S JEJ MAJITELOM
O SKUSENOSTIACH, ZAMEROCH | CIELOCH, ABY SME VAM ICH MOHLI BLIZSIE PREDSTAVIT.

Jan Valo zalozil svoju firmu JaVa v Mi-
chalovciach uz v roku 1996, ked si
uvedomil, ze na slovenskom trhu nie
je vela firiem, ktoré by vyrabali moder-
ny, funk¢ny a najma cenovo pristupny
nabytok. Vyroba kvalitného nabytku
pre domacnosti i kancelarie sa Uspes-
ne rozvijala a po niekolkych rokoch sa
firma mohla prestahovat do vlastnych
priestorov. Vybudovala ich v micha-
lovskej priemyselnej zéne a Zlepsila
tym svoju dostupnost pre zakaznikov.
V stolarskej vyrobe hra délezitd tlohu
aj skutocnost, ze moderné priestory
vwhowuju vdetkym poZiadavkdm na
bezpecnost a hygienu pri praci.

.Prax ukézala nielen nedostatok po-
nuky nabytku, ktory by vyhovoval
predstavam zakaznikoy,” hovori Jan
Valo a pokracuje: ,Bolo potrebné
zohladnit poZiadavky na originalitu,
garantovanu kvalitu, ale aj vysoku
Uroveri poskytovania pozarucného
servisu.” Stale narastali poziadavky
na nabytok vyrobeny z prirodnych
materialov — osobitne dreva. A tak sa
tento pristup stal vychodiskom pod-
nikatelského planu pre nasledujuce
obdobie. , Nase krédo hovori, Ze kva-
litny nabytok znamena spokojného
zékaznika a vdaka vysokému nasa-
deniu vsetkych pracovnikov sa hdm
tento ciel dari realizovat,” prizvukuje
zakladatel firmy.

V roku 2001 spolo¢nost v ramci rea-
lizacie projektu Statnej pomoci a po-
mocou Vvlastnych investicii zabezpe-
Cila moderné drevoobrabacie stroje
a zaviedla novu technolégiu vyroby.
Takto sa umoznil podstatny narast
kvality i objemu produkcie a rychlejsie
zavadzanie novych myslienok.

Rast produktivity prace sa dosiahol

zefektivnenim technologického pos-
tupu, ¢o sa prejavilo aj v inovacii vy-
robného programu, osobitne vyrob-
kov z prirodnych materidlov. Medzi
investicie do strojnych zariadeni na
vyrobu stoldrskych produktov a na-
bytku moZno zaradit olepovacku
hran HOLZ HER SPRINT 1327, ¢
obrabacie centrum HOLZ-HER PRO-
-MASTER 7123K.

Hlavnym predmetom c¢innosti firmy
je vyroba nabytku na mieru, na za-
klade objednavky, vratane komplex-
nych sluzieb spojenych s dovozom a
montazou priamo na mieste a podla
individudlnych poZiadaviek zakazni-
kov. V ponuke prevlada vyroba skrin
a skrifovych zostdv, stolov a inych
nabytkovych dielov. Rozsirenim po-
nuky o technické vybavenie kuchyn,
kompletnl montaz a dovoz do bytu
sa zvysila komplexnost sortimentu.
Prevadzka je uz zndma a vyhladava-
na nielen ako vyrobca nébytku, ale
aj ako realizator stolarskych cinnosti.
Stolarska cinnost je orientovana na
vyrobu eurookien, eurodveri, inte-
riérovych dveri s oblozkou, schodist
a altankov.

Vo firme JaVa sa déraz kladie na
komplexnost sluzieb, od spracovania
ndvrhu nabytkovej zostavy a cenovej

ponuky, cez kvalitu vyroby, rychlost
dodavky, dovoz, montaz az po dal-
gie doplnkové sluzby. Uspesne sa jej
dari konkurovat dalsim vyrobcom
nabytku v regidne a patri medzi fir-
my s najvyssim trhovym podielom vo
vyrobe nabytku na mieru. Miestnym
vyrobcom konkuruje predovietkym
komplexnostou sluzieb a dosahova-
nou cenovou Urovrou.

Expedicie vyrobkov sa realizuje vlast-
nou dopravou a podla priania zékaz-
nika zabezpecia odborni pracovnici aj
ich montaz na mieste.

Marketingovy plan pocita s rozsire-
nim ponuky vyrobkov, ktoré su pre-
zentované firmdm pomocou katalo-
gu, vystavenim tovaru na predajnych
plochdch a na wvystavnych trhoch
nabytku. K zamerom patri aj export
produkcie ndbytku do zahranicia.
.Som presvedCeny, Ze najlepsou re-
klamou pre nasu firmu je kazdy kus
vyrobeného nabytku, ktory uspokoji
zékaznika a svojim vzhladom uputa
Jeho hosta”, uzatvara rozhovor pan
Valo.

Jan Valo JaVa
www.javanabytok.sk
Sidlo: ul. Kukorelliho 1, Michalovce

Prevadzka: Priemyselna 1, Michalovce

Il KRAL



zo zivota firmy

STOLARSKE DNI SEPTEMBER 2011
V TECHNOLOGICKOM CENTRE V ZILINE

< =N 5

e VViac ako 60 firiem v nasich priestoroch pocas dvoch dni
e Informacie a poznatky o najnoviom high-tech v stolarstve
77777777777777777777777777777777 Y INZERCIA ¥ —

IMPULS
LEASING .

Fagion Sever. Prodmests 85, 000 0 2ina T «a21 41 32002 D0, F: + 421 41 12 002 00, I aieai@rmpin-inaming sk
Zurang Mikowi, Regeonding radibellus Regadn Sever, M- «4711 910 B4 059, E: miuradlimpiy-lasng sk
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OKENNY PROFIL CLIMATREND
PRE NAJINAROCNEJSIE POZIADAVKY

DREVO AKO NAJSTARSI MATERIAL PRE VYROBU OKIEN SI STALE ZACHOVAVA SVOJU PRIRODZENU KRASU.
VYZNACUJE SA VYBORNYMI TEPELNO-IZOLACNYMI VLASTNOSTAMI A LAHKOU OPRACOVATELNOSTOU. OKREM
DREVENYCH OKIEN SU NA TRHU AJ OKNA PLASTOVE A HLINIKOVE, CIM SA POZIADAVKY NA VLASTNOSTI OKIEN
NEUSTALE ZVvYSUJU. RAKUSKY VYROBCA NASTROJOV LEITZ PRE VYROBCOV OKIEN PONUKA OPTIMALNE RIESENIE:
OKENNY PROFIL CLIMATREND PRE ROZNE VARIANTY DREVENYCH A DREVO-HLINIKOVYCH OKIEN.

Poziadavky na Usporu energii spo-
sobuju, ze rdmy okna sa konstruuju
stale SirSie. Tym sa hrubka navysila
z beznych 68 mm na 78 az 90 mm
pri pouziti trojskla. Pritom kazdy
vyrobca okien pozaduje od nastro-
jov, aby okrem novych profilov mali
i moznost vyroby tradi¢ného profilu
68 mm.

Okenny profil CLIMATREND je naj-
hospodarnejsim riesenim. Vycho-
dzou zakladriou je hrubka okna
78 mm pre 3irku zasklenia az do
40 mm. Flexibilnd zostava ndstro-
jovych sad Leitz ale umoznuje pres-
tavenie tak pre vyrobu klasického
okna 68 mm, ako aj moderného
okna 90 mm pre hrdbku zaskle-
nia az 52 mm. Tym je vyhoda na-
strojovych sad LEITZ jednoznac¢nd!
Nastroje sa dodavaju v prevedeni
pre spodné frézky, okenné centra,
alebo moderné CNC stroje. Okrem
sirkového prestavenia umoznuju
nastroje Leitz i prestavenie k vy-
robe drevo-hlinikového okna. Vy-
sokd flexibilita robi zo systému
CLIMATREND prvotriedny nastrojo-
vy systém pre najvyssie poziadavky
na vyrobu okien.

VYHODY OKENNEHO PROFILU

CLIMATREND

e Tepelnd a zvukovd ochra-
na. U okna so Sirkou 78 mm
sa osadzuje trojsklo az do Sirky
40 mm ako $tandard. Najlepsiu
hodnotu prestupu tepla garan-
tuje nastroj so Sirkou 90 mm:
Uw 0,76 W/m%K.

® Ochrana pred dazdom a vetrom.
Zvacseny odstup tesnenia na

kridle od vonkajSieho okraja
okenného profilu vyznamne eli-
minuje negativne vplyvy nepriaz-
nivého pocasia.

Bezpecnost. Hrabka ramu okien
v kombinacii s polohou kovania
13 mm alebo 15 mm garantuje
poziadavky na bezpecnost pri za-
tazeni vetrom.

Jednoduchost konstrukcie.
Rovnaké rozostupy capov a roz-
porov na kridle i rAme umoznuju
zjednodudenu konstrukciu oken-
nych prvkov: pevné zasklenie
v rame, vyroba svetlikov alebo
kombinacia otvaracich a neotva-
racich okennych casti.
Technolégia vyroby. Okenny
systém CLIMATREND je tiez opti-
malizovany pre dielcovd metédu.
Rifelovanie. Inovativna nastrojo-
va Leitzova technolégia ,RipTec”
umozni rifelovacie frézovanie. Pri
prie¢cnom  frézovani okenného
hranolu eliminuje jeho vystiepo-
vanie a umoznuje pouzivat vyssie
rychlosti posuvu. Vyhody techno-
|6gie sU vo zvacsenej lepenegj plo-
che rohovych spojov a zvyseni ich
pevnosti. Dolezité je predfzenie

Zivotnosti Ziletiek o 20 az 30 %
oproti predchadzajucemu typu.

e Efektivita ndastrojového sys-
tému. Poziadavky na vyrobcov
okien neboli doposial nikdy tak
roznorodé ako dnes. Moznost
vyrabat efektivne malé kuso-
vé zakazky, tiez velké série pri
zachovani  Sirokého sortimen-
tu, davaju nastrojové systémy
ProfilCut a ProFix. Ako lapované
Ziletky s presnym profilom a pev-
nym uchytenim v noZovej hlave
(systém ProfilCut), tak i dobruso-
vatelné brity uchytené v nozovej
hlave a garancia zachovania kon-
Stantného priemeru nastroja za-
bezpeci najvyssiu hospodarnost
vyrobného procesu okien.

Profil frézok LEITZ splfa i budu-
ce normy EU a tvori maximalnu
flexibilitu pre efektivne nastrojové
rieSenia.

LEITZ - nastroje, s.r.o.
www.leitz.org

Zastupenie pre SR: Prazska 33, 811 01
Bratislava, tel. 02/ 5262 0024, leitz@leitz.sk
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rada nad zlato

TEN, KTO KUPUJE VASE VYROBKY,
SA ROZHODUJE IBA PODLA CENY. ALEBO NIE?!

AK SA OPYTATE PREDAJCU: ,,PODIA COHO SA ROZHODUJE CLOVEK PRI VYBERE VASHO PRODUKTU?

A ON BEZ ZAVAHANIA ODPOVIE: , IBA PODLA CENY!”, MATE PRED SEBOU CLOVEKA, KTORY NEROZUMIE
NAKUPNYM MOTIVOM SVOJICH ZAKAZNIKOV. TAKYTO PREDAJCA BYVA PRESVEDCENY O TOM,

ZE JEDINYM UCINNYM PREDAJNYM ARGUMENTOM JE ZNIZENIE CENY. PRETO AJ JEHO PONUKY SU
ZVYCAINE LEN VYMENOVANIM TECHNICKYCH PARAMETROV A ZVYRAZNENIM PONUKANEJ ZLAVY. ANI
SI NEUVEDOMUIJE, ZE SA SAM PRIPRAVUJE O OBJEDNAVKY AJ POTREBNY ZISK. RIESENIM JE VZDELAVANIE

A ROZHODNUTIE PRE ZMENU.

Predstavme si ¢loveka, ktory chce
kupit nejaky produkt — okna, stolik,
vstavanu skrifu alebo nieco iné. To-
uto myslienkou sa zaoberd uz par
tyzdriov. Hovoril o tom s priatelmi,
presiel internetové prezentacie, ¢ital
rozne ¢lanky a reklamy. Nakoniec
telefonicky kontaktuje niekolko pre-
dajcov. Ziska tri pisomné ponuky.
Ako ich bude vyhodnocovat a ¢o
rozhodne pri vybere dodavatela?

Prva vec, ktoru bude vyhodnocovat,
je pocit z oslovenych predajcov. Ich
komunikaciu, spravanie, ale hlavne
mieru zaujmu o jeho potreby a pred-
stavy. ,Aku méte predstavu? Co
ste doteraz podnikli? Podla ¢oho si
chcete vyberat tento produkt a do-
davatela? Kolko chcete investovat?
Kedy a kde to potrebujete mat?”, to
su otazky, ktorymi predajca demon-
Struje svoj zaujem a zaroven zistuje
svoje prilezitosti. Ved preddvat zna-
mena aktivne sa zaujimat o potreby
zakaznika so zamerom zistit a vyuzit
prileZitost ziskat objedndvku. Predaj
uz davno nie je len o rozpravani, ale
o otazkach a zaujme. Ak sa osloveny
predajca nepyta, nezaujima a nezis-
tuje, ale len rozprava, straca sance.

Druhym bodom vyhodnotenia po-
nuk je pocit z firmy, ktord zastupuje
osloveny predajca. Jej vzhlad, reno-
mé, skusenosti, moznosti, dodacie
a platobné podmienky. Ak ani toto
nevie predajca vyuzit vo svojej ponu-
ke, straca dalsie Sance.

Tretou vecou, ktorou sa bude zaobe-
rat kupujudi, je prinos navrhovaného
rieSenia. Skutocne len mizerné Sance
maju ponuky, ktoré su len vymeno-
vanim technickych parametrov. Zo
slovnej ¢i pisomnej ponuky musi byt
kupujucemu jasné, ako to funguije,
ako sa to pouziva, aky to ma prinos
pre jeho bezny Zivot.

Pocit z predoslych troch veci vytva-
ra pocit hodnoty. Ten vyvazuje Stvrty
parameter ponuky a tym je cena. Ak
niekto poloZi na jednu misku vah len
hromadu technickych parametrov
a na druhu cenu, koleduje si o po-
chybnosti a ndmietky zakaznika.

Nas zakaznik sa skuto¢ne rozhod-
ne iba podla ceny, ak nebude vidiet
Ziadny iny vyznamny rozdiel v pred-
lozenych ponukach. Nie je dobre,
ak si zakaznik povie: ,Mam ponuky
od troch predajcov. Viac rozpravali,
ako sa zaujimali o moje predstavy.
Ani jeden ma nijako zvlast nenad-
chol. Jeden bol z firmy Okno, druhy
z firmy Drevené okno a treti z firmy
Dobré okno. Ani o jednej neviem nic¢
zaujimavé a podstatné. Kazda ponu-
ka je hromadou parametrov, ktorym
nerozumiem. Ci je také alebo také
kovanie lepsie, neviem. Jeden mi to
ponuka za 3.000, druhy za 3.990
a treti za 2.500. Zavoldam tomu, ¢o
to ponuka za 3.000, ten je aspon
miestny. Ak d& dobru zlavu, zobe-
riem to od neho. Ak nie, tak od toho
za 2.500.”
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Ulohou predajcu je dosiahnut, aby
si zdkaznik povedal: ,Toto je ponu-
ka od zaujimavého chlapika. Ked
som mu povedal, ¢o chcem, usil mi
ponuku na mieru. Navrhol mi také
riesenie, ktoré sa mi paci a funguje
velmi spolahlivo. Oproti inym maju
to a to. Vyrobky su opatrené takymi
a takymi zarukami. Su od firmy, kto-
ra to Uspesne robi viac ako 15 rokov.
Zobral ma do vyroby a ukazal mi
najmodernejSie strojové vybavenie.
Mam aj lacnejsie ponuky, no predaj-
covia aj samotné ponuky sa nedaju
ani porovnat.”

Pre vSetkych je lepsie, ak predajca
preddva produkt, jeho vlastnosti
a prinos, nie zlavu.

Ivan Kostolny — majitel vzdeldvacej
a poradenskej spoloc¢nosti Sales

Management s.r.o., Bratislava.
Nas dlhorocny konzultant a tréner
v obchodnych zru¢nostiach. Prispie-
vatel do Trendu (www.etrend.sk/
clanky-autora/lvan+Kostolny.htmi)



KTO NAM SADNE NA LEP,
NEBUDE LUTOVAT

OD NASICH LEPIDIEL SA NEBUDETE MOCT ODTRHNUT
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HRANIPEX, A.S., SUCANY
POTESENIE NA NASEJ HRANE

Spravny vyber lepidla je velmi dolezity

=

HRANIPEX

Nasa spolo¢nost Hranipex sa venuje obchodu spolu s aplikaciou lepidiel uz niekolko rokov. Za dodévatela
lepidiel pre drevarske a nabytkové odvetvie sme zvolili nemeckého vyrobcu Jowat A.G..

V Hranipexe sme zamerani na ide-
alne sklbenie troch zakladnych po-
ziadaviek zdkaznikov: kvalita, cena,
dostupnost (rychlost dodavky).

Vzhladom k uz uvedenej spolupraci
so spolo¢nostou Jowat A.G. mame
vyriesenu kvalitu. Produkty a tech-
nické zédzemie Jowatu nas o tomto
uz velakrat presvedcili.

Dostupnost vybranych produktov je
vyhradne nasou organiza¢nou zale-
zitostou. Vzdy ponukame dostupné
produkty, v pripade dohody so za-
kaznikom rozsirujeme skladovy sor-
timent o vybrany produkt.

Poslednym bodom je vysledna
cena. Zamerne hovorim vysledna,
pretoze jednotkova cena sama o
sebe nie je objektivnym ukazova-
telom. Vzdy je potrebné vyhodno-
tit niekolko faktorov (jednotkova
cena, spotreba, rychlost a naklady
na operaciu, dosiahnuté parametre
spoja, opticky vysledek a Cistota vy-
sledného vyrobku spolu s cistotou
technolégie). Posudenim vsetkych
tychto ciastkovych parametrov do-
staneme komplexny pohlad na tes-
tované lepidlo.

V Hranipexe vzdy ponukame pro-
dukty najvyssej kvality spolu s od-
bornym vysvetlenim, z akych dévo-
dov je dobré ich pouzit. Vzhladom

k nasej Specializacii na hranovacie
pasky su idealnym prikladom tavné
lepidld pre olepovanie tychto pa-
sok.

Nasa expres kolekcia v sucas-
nosti obsahuje dvanast EVA
a PO granulovanych tavnych le-
pidiel pre hranovanie a obalo-
vanie. Z tohto poctu je sedem
neplnenych s mernou objemo-
vou hmotnostou (hustotou)
v rozmedzi 0,87 - 1,03 g/cm3.
Tento udaj znamend, Ze neob-
sahuju dodatocné tazsie plniva
avytaznost z 1 kg granul je 0,97
- 1,15 | roztaveného lepidla.
Tieto Udaje povazujem za velmi
doélezité, pretoze lepidlo nena-
ndsame v granuliach, ale ako
suvislu vrstvu u ktorej ide o ob-
jem - nie o hmotnost.

objer v HPOCR T B v inpeis Jowatherm’

alparn Lavradho beeda v b

Uvedené fakty tymto zasadne menia
pohlad na vy3siu jednotkovu cenu
neplneného lepidla oproti nizsej jed-
notkovej cene lepidla plneného.

Jednoznacnymi vyhodami nepl-

nenych lepidiel oproti plnenym

natur lepidlam su:

- nizsia spotreba v kg az 0 40%

- dizajnovo (isté spracovanie
bez bézového pasika

- SirSia oblast pouzitelnosti v na-
vaznosti na technoldgie (rov-
né, softové, falcové a tvarové
olepovanie)

- vys$3ia pevnost lepeného spoja

- vyssia tepelna odolnost spoja

- minimalne napalovanie lepidla
v tavnej vanicke

Uvedeny sortiment, parametre, vyho-
dy a ziskané sklsenosti ndm poma-
haju v seribznom uspokojovani pozia-
daviek zékaznikov a o to predsa ide.

Vaclav Cech
predseda predstavenstva

HRANIPEX, a. s.

Sidlo: Hlavna 1958, 038 52 Sucany
Cinnost od: 04.04. 2001

Viac info na: www.hranipex.sk
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